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仕様

ソリッドカラーのポカシ塗装仕様
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い赤系濃色の場合はクリヤー仕上)をして下さい。
2)エナメルのeざ めの後 クリヤーで仕上げ≧りをすると ツヤ 肉持ち感などの仕上がりよ更に向上します。

但し色が変化する場合があるので 色合わせの時に確認して下さい。

注)●スブレー条4
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スプレーガンロ径 ,]3怖

吹 付  圧  力 !015～ 0 2oMP3(15～ 2ks允市)
(ボカシギワの肌調整010～ 015MPa

(〕～]5kg允市))

スブレーパターン ,全聞

。再補修する場合は必す強常1乾爆(80℃ン20分)
をイ予つてから塗装して下さいも

●吐出畳バルブの回転数はワイダー38タイブ。
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スプレー条件(参考)

日塗慎の

足付け

脱鴨 清掃
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補修塗装部より広めにSUウォッシココンやウンド′
スコツチブライトP1000～P]200て水研さする

シリコンオフで,5れを除去しタッククロ
スでJミを対き取る。

ボカシギワのザラツ■部にうすく吹
き付け 塗り帆を整える。

ボカシギワの細かいザラツキ言田こう
すく数回吹き付け ツヤが均一に出
る程度に仕上げる。

ボデー温度キーブ

J

上塗り

51乾  燥

磨き仕上げ

拾い塗り～色ぎめ

仕上げ塗り

(A)     (シ ンナー)

駈 ・ p ～掛

(ソリットエナメルペース)(硬化剤)(シンナー)

(拾い塗り)
ブラサフ言5を中心に拾い≧り

(色ぎめ)
+  四 十崎0 ～7 o 数回に分けてスケのないように≧る.

20回 転

10～]5
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( B )

ボカシギワの

肌調整

騒
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強 Uヽ乾爆の場合はセッティング約10分
20℃ン3時間以上または60℃×20分

(ボカシギワ20℃×]8時間以上
または60●x40分 )

スーソ〔一コンパウンドシステム

Jミ付着 肌アレ:ljよP1500～P2ooo
のベーパーまたよ砥石で水研ごする。
研さ部 ポカシ部はスーパーコンパウ
ンド(研磨用)で磨き肌を整える。
更にスーパーコンパウンド(仕上用)
で磨さツヤを整える。(スボンジパフが
よしヽ)
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( B )

回
(レタンP6ボカシレベリンタ常1)

+  瞳 0～10m       (c)

上窒りのポカシ〔コ〕

(レタンPCポカンレベリング剤)
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